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ZLOTY MEDAL

Miedzynarodowych Targéw Poznanhskich

Ztoty Medal MTP to jedna z najbardziej prestizowych i cenionych nagréd
na polskim rynku, o najdtuzszej ponad trzydziestoletniej tradycji.
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System elewacyjny CROSWOOD CP

System elewacyjny CROSWOOD CP stuzy do tworzenia kompletnych fasad wentylowanych
z profilikompozytowych. Przypominaja one z wygladu i w dotyku drewno. Nie nasigkaja jednak
woda, nie pecznieja, nie odksztatcaja sie i nie pekaja pod wptywem temperatur. Nie majg
sekow ani drzazg i nie wymagajg impregnacji. Profile mozna przy tym trwale barwic - dostepne
s3 zaréwno w kolorach naturalnego drewna, jak i w kazdym innym.

Nowa generacja systemu CROSWOOD CP powstata na bazie udoskonalonej mieszanki surow-
céw, pozwalajacej - przy zachowaniu wszystkich zalet materiatu kompozytowego z tuski ryzo-
wej — uzyskad kwalifikacje NRO. Unikalne na rynku pofaczenie wiasciwosci sprawia, ze
z uzyciem profili CROSWOOD mozna tworzy¢ wyjgtkowo trwate, nierozprzestrzeniajgce ognia
ekologiczne fasady. Dzigki otrzymanej klasyfikacji, system CP moze by¢ wykorzystywany w
obiektach uzytecznosci publicznej.

Troska o nature to jedno z najwazniejszych, realizowanych w procesach produkcyjnych zato-
zeri marki CROSWOOD. Na kazdym etapie wytwarzania profili wdrozono srodki ochrony srodo-
wiska zapobiegajace jego degradacji. Co wiecej, kompozyt powstaje z naturalnych, w 100%
podlegajacych recyklingowi surowcow, bez uzycia jednego z najbardziej eksploatowanych
zasobdw naszej planety: drewna.
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MATERIALY

Produkty marki CROSWOOD s3 wysokiej jakosci pro-
filami wykonanymi z materiatu kompozytowego na
bazie krzemionki z tuski ryzowej oraz polichlorku
winylu (PVC). System elewacyjny CP stuzy do wyko-
nywania okfadzin scian zewnetrznych i wewnetrz-
nych. Jego elementy sktadowe nie moga by¢ wyko-
rzystywane do innych celéw - m.in. jako materiat
konstrukcyjny.

WEASCIWOSCI KOMPOZYTU
W POROWNANIU DO DREWNA

CROSWOOD

W przeciwienistwie do drewna materiat kompozy-
towy CROSWOOD nie wykazuje:

* zmiany zabarwienia powierzchni przez chemiczny
rozktad i wymycie sktadnikdw,

e wystepowania zywicy, czyli tzw. pocenia sie ma-
teriatuy,

* erozji powierzchni,

e tworzenia sie peknie¢ przez pecznienie materiatu,
e wnikania w materiat wilgoci i wody,

e dziatania kapilarnego na powierzchni czotowe;j.

ELEMENTY WCHODZACE W SKtAD SYSTEMU CP:

CP9s (profil fasadowy)
Szerokosc catkowita: 130 mm
Grubosé: 13 mm

Szerokos¢ kryjaca: 105 mm

CP1g0 (profil fasadowy)
Szerokos¢ catkowita: 173 mm
Grubosd: 13 mm

- Szerokos¢ kryjaca: 150 mm

CP28o (profil fasadowy)
Szerokos¢ catkowita: 30 mm
Grubosd: 13 mm

Szerokosé kryjgca: 310 mm

KATs50.50 (katownik)
Szerokosé: 50 mm
Wysokosé: 50 mm

Zawierajace w swoim sktadzie krzemionke w posta-
ci tuski ryzowej profile kompozytowe CROSWOOD
nie wykazujg typowych dla drewna witasciwosci, ta-
kich jak: szarzenie, pekanie i rozwarstwianie sie. Ze
wzgledu na unikalne wtasciwosci materiatu, prze-
bieg zasadniczego montazu rézni sie od typowego
dla profili wykonanych z innych surowcéw.

Deski tarasowe,
i o wiele wiecej

parapety wewnetrzne

Bazujac na dotychczasowych doswiadczeniach,
firma CROSWOOD jest w stanie kompleksowo do-
radzac inwestorom i projektantom w zakresie wy-
korzystania materiatu kompozytowego Resysta na
tarasach, elewacjach, parapetach oraz w ogrodze-
niach i matej architekturze ogrodowej (jak np. doni-
ce, fawki, pergole, altany). Eksperci CROSWOOD po-
magaja w kwestiach doboru i montazu produktdéw.
Tworzac zespo6t pasjonatéw, chetnie podejmuija sie
takze wszelkich nietypowych projektdw.
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KATs50.25 (katownik)
Szerokosc: 50 mm
Wysokosc: 25 mm

LK38.25/LKR38.25 (legar montazowy)
Szerokosé: 38 mm
Wysokosc: 25 mm

Klip startowy (stal nierdzewna)

Whkret montazowy (stal nierdzewna)



INFORMACJE WSTEPNE

Przed przystapieniem do prac nalezy uwaznie zapo-
znac sie z niniejszg instrukcja. Zawarte w niej infor-
macje i wskazowki zostaty opracowane w oparciu o
najlepszg posiadang wiedze i doswiadczenie. Przy
realizacji prac nadrzedne sg obowigzujgce przepisy
prawa budowlanego. Producent — firma CROSWO-
OD Sp. z 0.0. Sp.k. — nie ponosi odpowiedzialnosci
za szkody lub straty bedgce wynikiem niewtasciwe-
go montazu. Zaleca sie, by dokonywaty go tylko wy-
kwalifikowane i przeszkolone ekipy montazowe.

Przed przystgpieniem do prac, zalecane jest pozo-
stawienie profili w miejscu instalacji na okoto 24
godziny.

Wszystkie profile wykonane z materiatu kompozy-
towego CROSWOOD zmieniajg swoja dtugos¢ pod
wptywem zmiany temperatury otoczenia (+/- 1,5-2,0
mm na kazdy m.b. przy zmianie temperatury o 70
st. C). Konieczne jest zatem pozostawienie odpo-
wiednich odstepdw dylatacyjnych na szczytach pro-
fili, by mogty swobodnie ,,pracowac”. Wazne jest
takze odpowiednie wyznaczenie wielkosci szczelin
dylatacyjnych w zaleznosci od warunkdw i tempera-
tury materiatu podczas montazu. Wielkos¢ minimal-
nych odstepdéw dylatacyjnych, przypadajacych na 1
m.b. profilu w zaleznosci od temperatury materiatu
przedstawia ponizszy wykres.

Odstep minimalny migdzy deskami na metr biezacy
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Temperatura przy montazu

0,5mn 1,0mn 1,5mm 2 0mm 2, 5mm

Wykres 1: Wielkos¢ odstepow dylatacyjnych w zaleznosci od tempe-

ratury materiatu podczas montazu

Zmiana dtugosci profili CROSWOOD wykonanych z
kompozytu zawierajgcego tuske ryzowg jest uzalez-
niona wytacznie od witasciwosci termicznych mate-
riatu. Wilgotnos¢ powietrza i woda nie majg wptywu
na zmiane dtugosci profili.

PRZECHOWYWANIE

Profile kompozytowe CROSWOOD nalezy sktado-
wad w pozydji lezagcej na rédwnym, utwardzonym
podtozu. Profili nie nalezy pokrywad materiatami
nieprzepuszczajgcymi pary (zaréwno przed, jak i po

instalacji). Brak cyrkulacji powietrza oraz mozliwo-
sci odparowania wilgoci z powierzchni profili moze
prowadzi¢ do tworzenia sie na nich plam i odbar-
wien.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Profile elewacyjne CROSWOOD montuije sie na kon-
strukcji wykonanej z legaréw montazowych wyko-
nanych z PVC lub z kompozytu zawierajgcego tuske
ryzowg, przytwierdzonych do uprzednio przygoto-
wanego podtoza - zgodnie z aktualng wiedzg i obo-
wigzujacymi przepisami budowlanymi.

Z perspektywy bezpieczenstwa uzytkowania klu-
czowe znaczenie ma odpowiedni, uzalezniony od
typu podtoza sposéb mocowania legaréw. Na tym
etapie prac konieczne jest odpowiednie wyréwna-
nie konstrukcji nosnej, zniwelowanie nieréwnosci
podtoza i uzyskanie réwnej ptaszczyzny pod profile
fasadowe typu CP.

UWAGA!

Podtoze pod montaz profili elewacyjnych powinno
zosta¢ wykonane przez wykwalifikowany zespdt
pracownikéw, zgodnie ze sztukg budowlang i w
oparciu o odpowiedni projekt. Przygotowanie pod-
toza odbywa sie na wytaczna odpowiedzialnos¢ wy-
konawcy, a podane w instrukcji wskazowki stano-
wig jedynie materiat informacyijny.

PODKONSTRUKCJA

Profile fasadowe typu CP moga by¢ instalowane za-
réwno poziomo, jak i pionowo - w zaleznosci od pla-
nowanego efektu koricowego. Legary montazowe

typu LK38.25/LKR38.25 nalezy zawsze montowacd
prostopadle wzgledem profili fasadowych typu CP.

400 mm

300 mmd

Uktadanie legaréw przy poziomym uktadzie profili elewacyjnych



Uktadanie legaréw przy pionowym uktadzie profili
elewacyjnych

400 T

Uktadanie legaréw przy pionowym uktadzie profili elewacyjnych

Maksymalny
Profil rozsta,w
legaréw
(osiowo)
CPos 300 mm
CP140 300 mm
CP280 300 mm

Ze wzgledu na wysokg odpornos¢ profili CROSWO-
OD na dyfuzje pary wodnej, elewacja musi by¢ w
kazdym przypadku wentylowana od tytu. Podczas
konstruowania szkieletu pod montaz profili elewa-
cyjnych typu CP nalezy uwzgledni¢ koniecznos¢ po-
zostawienia szczeliny dylatacyjnej pod profilami. By
zapewni¢ swobodng cyrkulacje powietrza pod pro-
filami oraz umozliwi¢ usuwanie nadmiaru wilgoci i
schniecie, szczelina dylatacyjna musi by¢ szeroka na
przynajmniej 20 mm i nie moze by¢ w zadnym miej-
Scu zwezona.

Konstrukcje nosng wykonuije sie zgodnie z zasadami
ciesielstwa. Nalezy przy tym uwzglednic taczny cie-
zar wiasny legardw i profili elewacyjnych oraz wyso-
ka odpornos¢ materiatu na dyfuzje pary wodnej. Ze
wzgledu na zblizone wtasciwosci elewacje z profili
CROSWOOD CP mocuje sie z reguty na konstrukgji
nosnej wykonanej z tworzywa sztucznego.

W przypadku podkonstrukcji nosnej nalezy m.in.
przestrzegad nastepujacych wytycznych:

* legary montazowe nalezy zamocowac¢ do sciany

nosnej za pomoca srub lub kotew montazowych;

¢ legary montazowe mocuje sie poziomo lub piono-
wo, prostopadle do kierunku utozenia profili typu
CP;

e maksymalny rozstaw legaréw montazowych wy-
nosi 300 mm (osiowo);

e legary montazowe przed przymocowaniem nale-
zy odpowiednio wypoziomowac - zaréwno w sto-
sunku do kierunku instalacji (pionowo/poziomo), jak
i w stosunku do sciany konstrukcyjnej — za pomoca
podktadek niwelujgcych ewentualne nieréwnosci;

e uktad oraz wymiary rusztu dopasowuje sie nie tyl-
ko do profili CP, ale takze do grubosci zastosowanej
izolacji;

e [egary montazowe powinny zosta¢ zamontowane
tak, by pomiedzy wewnetrzng powierzchnig profili
elewacyjnych CP a powierzchnig sciany, do ktodrej s3
montowane, zachowana byta szczelina dylatacyjna
0 szerokosci minimum 20 mm;

¢ by unikng¢ mostkdw cieplnych, najlepiej stosowac
ruszt podwajny. taty i kontrtaty musza mie¢ wdéw-
czas sumaryczny wymiar réwny grubosci izolacji
oraz szczeliny wentylacyjnej;

e jezeli ocieplenie jest wyjatkowo grube, ruszt moz-
na mocowac do sciany konstrukcyjnej na kotwach
lub konsolach wsporczych;

e catos¢ konstrukgji, do ktdrej montowane beda
profile CP, musi tworzy¢ réwng, ptaska powierzch-

nie.

Przed wykonaniem podkonstrukcji nosnej profili
elewacyjnych CP zalecane jest kazdorazowe skon-
sultowanie sie z fachowcem budowlanym w zakre-
sie barier paraizolacyjnych i technologii mocowan
legaréw do scian danego budynku.



MONTAZ PROFILI ELEWACYJNYCH CP

Do obrdbki profili CROSWOOD (np. docinania) moga by¢ uzyte standardowe narzedzia stuzace do obrdbki
twardego drewna.

ODSTEPY DYLATACYJNE

Ostep dylatacyjny na koricach profili powinien uwzglednic rozszerzalnos¢ cieplng materiatu kompozytowe-
go CROSWOOD, ktdra wynosi srednio od 1,5 do 2,0 mm na kazdy metr biezgcy profilu. Na koricach profili fa-
sadowych typu CP wymagane jest zatem pozostawienie odstepdw dylatacyjnych, ktdre zapewnig miejsce
wymagane do ich swobodnego rozszerzania sie i kurczenia. Przyktadowo: dla profilu o dtugosci 3000 mm
wymagany odstep dylatacyjny to ok. 6 mm (3 mm na jednym koricu profilu + 3 mm na drugim).

NAWISY

Dopuszczalny nawis profili wzgledem ostatniego legara montazowego (punktu mocowania) moze wy-
nies¢ maksymalnie 50 mm.

MAX 50 mm

CIECIE, SZLIFOWANIE, WIERCENIE | FREZOWANIE

Obrébka materiatu profili kompozytowych CROSWOOD nie rézni sie znaczaco od obrdbki drewna - uzywa
sie do niej jednak narzedzi o podwyzszonej twardosci. Moga one byc¢ ciete i frezowana wzdtuz i wszerz
wszystkimi dostepnymi na rynku pitami do twardego drewna. Wiercenie odbywa sie przy uzyciu zwyktych
wiertarek i wiertet do drewna. Profile CROSWOOD powinny by¢ szlifowane tylko wzdtuz. W zaleznosci od
pozadanej struktury powierzchni zaleca sie stosowanie papieru sciernego o gramaturze miedzy 24 a 60.
Drobniejszy papier scierny powinien by¢ uzywany tylko do usuwania zabrudzen i ucigzliwych plam.

KLEJENIE

Profile kompozytowe CROSWOOD mozna klei¢ zaréwno ze sobg (profil do profilu), jak i zinnymi powierzch-
niami. Profile moga byc¢ taczone przy uzyciu poliuretanowego kleju kontaktowego lub odpowiedniego kle-
ju do tworzyw sztucznych. W doborze kleju nalezy uwzgledniac termiczng rozszerzalnos¢ liniowa, ktora
wynosi okoto 1,5 mm na kazdy metr biezacy profilu.



MONTAZ PROFILI CP 95 i CP 140 HORYZONTALNIE (POZIOMO)

Ukfadanie profili typu CP w pozycji horyzontalnej zaczyna sie zawsze od dotu (od najnizszego profilu).
Montaz nalezy rozpocza¢ od wypoziomowania klipdw startowych oraz ich przykrecenia do kazdego z
wczesniej zamontowanych legaréw montazowych.

Legar z boku

Sciana Legafjz przodu

| Poziomica O
I 1 1 1 I

Klip montazowy od przodu

\ Klip montazowy

Widok z boku  zboku Widok z przodu

Montaz klipéw startowych do pionowych legaréw

W dalszej kolejnosci nalezy zahaczy¢ pierwszy profil typu CP na zamocowane wczesniej do legardw klipy
montazowe, dociskajac go delikatnie w dét. Nastepnie nalezy przymocowac profil CP za pomoca wkretu,
wprowadzajac go posrodku naciecia montazowego - na przecieciu z legarem montazowym.

Legar z boku Legar z przodu

Sciana
%]L Whkrety
Profil CP

=
el
= ° @

1 \ Klip montazowy i wkret mocowanlod profilem CP

Klip montazowy
Widok z boku  zboku Widok z przodu

Zatozenie pierwszego profilu CP na klip startowy



WAZNE: Wkrety uzywane do mocowania profili typu CP z legarami montazowymi powinny by¢ wykonane
ze stali nierdzewnej oraz mied srednice mniejsza niz szerokos¢ przygotowanego naciecia instalacyjnego.
Zalecany rozmiar wkretdw to 3,5x30 mm. Wkret nalezy dokreci¢ najpierw do oporu, po czym go poluzowac
- tak, aby umozliwi¢ swobodng prace profili przy ich pdZniejszym rozszerzaniu na skutek zmian tempera-
tury otoczenia.

UWAGA!

Po poluzowaniu wkretu nalezy sprawdzi¢ czy profil CP mozna swobodnie przesung¢ w poziomie. Operacje
nalezy powtdrzy¢ dla kazdego montowanego profilu.

Mocowanie profili CP do legara montazowego powinno umozliwi¢ swobodne przesuwanie profili w prawo/lewo

Po zamontowaniu pierwszego profilu nalezy natozyc kolejny profil typu CP od gdry i wprowadzi¢ wkret w
otwdr montazowy na przecieciu profilu CP oraz legara montazowego. Operacje te powtarza sie dla kolej-
nych profili typu CP. Przy montazu profili CP nalezy stale kontrolowa¢, czy aktualnie montowany element
prawidtowo i do korica naszedt na profil zamontowany ponizej. Dodatkowo nalezy pamietac o zapewnie-
niu swobodnej pracy profilu przez poluzowanie wkretéw montazowych pod ich dokreceniu.

J

Legar z boku
Sciana

Q)

=

Klip montazowy

Widok z boku z boku

Montaz profili CP95/CP140 - widok z boku
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UWAGA: MONTAZ HORYZONTALNY (POZIOMY) PROFILU CP 280

Montaz profilu typu CP280 rdzni sie nieznacznie od instalacji profili typu CP95 oraz CP140. Aby zwiekszy¢
stabilnos¢ profilu CP280, na jego tylnej scianie, posrodku, dodano dodatkowg listwe instalacyjna. Musi ona
zostac zahaczona o wczesniej przymocowany do legara montazowego klip startowy - wedtug ponizszego
rysunku. Dystans miedzy pierwszym klipem od dotu do kolejnego klipa wynosi okoto 155 mm. Kolejne klipy
startowe nalezy montowac co okoto 310 mm.

‘duuu\djuuu%i_@

Przekréj profilu CP280

% Legar z boku | Legar z boku
Sciana Sciana « .

= =

- =

= 4% 310 mm

E =
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= 155 mm i —
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\ Klip montazowy \ Klip montazowy

Widok z boku  zboku Widok z boku  zboku

Utozenie legara, klipéw oraz profili CP280 - widok z boku
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MONTAZ PROFILI CP 95 i CP 140 WERTYKALNIE (PIONOWO)

Uktadanie profili typu CP w pozycji wertykalnej mozna zacza¢ zaréwno od lewej, jak i od prawej strony.
Montaz nalezy rozpocza¢ od wypoziomowania oraz przykrecenia klipdw startowych na kazdym z wcze-
$niej zamontowanych legaréw montazowych.

4o . ] el . . .
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Klip montazowy od przodu

Legar z przodu

s [ o ° . ° ° °
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Sruby mocujace legary do sciany ;
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Montaz klipéw startowych do legaréw w pionowym uktadzie montazu profili CP95/CP140

Nastepnie nalezy oprze¢ pierwszy profil typu CP o klipy montazowe i wprowadzi¢ pierwszy od géry wkret
przy gornej krawedzi naciecia instalacyjnego — na przecieciu profilu CP oraz legara montazowego. Pierw-
szy wkret od goéry utrzymuje profil na state, a kolejne pozwalajg na prace profili na skutek rozszerzalnosci
cieplnej profili wraz ze zmiang temperatury otoczenia. Dlatego tez pozostate wkrety nalezy wprowadzi¢
na srodku nacie¢ instalacyjnych i dokreci¢ na tyle, by profile mogty swobodnie sie przesuwac.

!
Profil CP v

\ Profil CP

Wkrety |
. N

\

t | Wkrety
| ?

Widok z przodu
¢

Mocowanie profili CP do legara za pomocg wkretu w uktadzie pionowym - profil CP powinien swobodnie si¢ przesuwac gora/dot

WAZNE: Wkrety uzywane do mocowania profili typu CP z legarami montazowymi powinny by¢ wykonane
ze stali nierdzewnej oraz mie¢ srednice mniejsza niz szerokos¢ przygotowanego naciecia instalacyjnego.

Zalecany rozmiar wkretdéw to 3,5x30 mm. Wkret nalezy dokrecic recznie po czym go poluzowac na tyle, by
umozliwi¢ swobodna prace profili.

1



Po zamontowaniu pierwszego profilu nalezy oprzec kolejny profil typu CP o profil wczesniej zamontowany
i wprowadzi¢ wkrety montazowe na przecieciu profilu CP oraz legara montazowego, analogicznie jak w
przypadku pierwszego profilu typu CP. Operacje powtarza sie dla wszystkich montowanych profili. Przy
montazu profili CP nalezy stale kontrolowac, czy aktualnie montowany element prawidtowo i do korica na-
szedt na profil zamontowany ponizej. Dodatkowo nalezy pamietac o zapewnieniu swobodnej pracy profili
przez poluzowanie wkretéw montazowych po ich dokreceniu.

Montaz kolejnych profili CP w uktadzie pionowym

UWAGA: MONTAZ WERTYKALNY (PIONOWY) PROFILU CP 280

Montaz wertykalny profilu typu CP280 rdzni sie nieznacznie od instalacji profili typu CP95 oraz CP140. Aby
zwiekszy¢ stabilnos¢ profilu CP280, na jego tylnej scianie, posrodku, dodano dodatkowa listwe instalacyj-
n3. Musi ona zostac zahaczona o wczesniej przymocowany do legara montazowego klip startowy. Dystans
miedzy pierwszym klipem od lewej lub prawej strony do kolejnego klipa wynosi okoto 155 mm. Kolejne
klipy startowe nalezy montowac co okoto 310 mm.

Klip mpnt‘aiowy
z boku Sciana

< ) Legar z boku
155 mm

Widok z gory
Montaz profilu CP280 w uktadzie pionowym

12



Sciana

310 mm
Widok od gory

Widok z géry profilu CP280 - montaz w pozycji wertykalnej

MONTAZ KATOWNIKOW

Do wykoriczenia elewacjina naroznikach zaleca sie wykorzystanie katownikdw typu KAT50.50 lub KAT50.25.
Katowniki nalezy przykreci¢ bezposrednio do profili elewacyjnych typu CP przy pomocy wkretéw ze stali
nierdzewnej. Aby umozliwi¢ swobodng prace materiatu, nalezy przygotowac nawierty o srednicy wiekszej
o ok. 1-1,5 mm od srednicy wkretu, a wkrety montazowe powinny zosta¢ delikatnie poluzowane.

Widok z przodu Profil

Profil

KAT

." ‘ T Wkret

Profil
KAT

Profil
KAT

Profil
KAT
Wkret

Widok z boku

Montaz katownikéw
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INFORMACJE DODATKOWE

e Dla zastosowan zewnetrznych zaleca sie wykorzy-
stanie profili nie dtuzszych niz 3,6 m.

e Dla zastosowan wewnetrznych zaleca sie wyko-
rzystanie profili nie dtuzszych niz 6,0 m.

* Profile z materiatu kompozytowego zawierajace
w swoim sktadzie tuske ryzowa sg profilami oktadzi-
nowym i nie mogg stuzyc jako profile konstrukcyjne.

* Mocowania do krawedzi dachéw, nadprozy okien-
nych, osciezy okiennych itp. powinny by¢ wykonane
tak, zeby uniemozliwi¢ wnikanie wody w konstruk-
cje nosng i zeby zagwarantowac regularny odptyw
wody.

e Pod wptywem temperatury profile CROSWOOD
zwiekszaja wymiary wzdtuz. Nalezy pamietac o od-
stepach dylatacyjnych w naroznikach oraz miejscach
taczen profili. Wielkos¢ odstepdéw dylatacyjnych po-
winna uwzgledniad: temperature otoczenia, przy
ktdrej dokonuje sie montazu, oraz dtugos¢ monto-
wanych profili.

e Odstep od zakoriczenia profilu do miejsca moco-
wania moze mie¢ maksymalnie 50 mm.

e Odstep mocowania wkretu do krawedzi profilu
musi miec przynajmniej 15 mm.

* Nalezy sprawdzi¢ jakos¢ dostarczonych profili od
razu po ich dostawie.

e Szczegdtowe informacje dotyczace m.in. warun-
kéw gwarancji dostepne s3 w Ogdlnych Warunkach
Sprzedazy zamieszczonych na stronie Producenta
pod adresem www.croswood.pl.

e Przy wykonywaniu prac montazowych nalezy sto-
sowac sie do obowigzujacych norm i przepiséw bu-
dowlanych.

e Rysunki oraz wizualizacje zawarte w niniejszej
ulotce nie powinny by¢ traktowane jak techniczne.

e Spalanie odpadéw wykonanych z materiatu kom-
pozytowego jest zabronione. Wszelkie pozostatosci
materiatu kompozytowego oraz PVC mozna zwro-
ci¢ na adres Producenta:

CROSWOOD Sp. z 0.0. Sp.k.
ul.Lipnowska 21-23
87-100 Torun

KONSERWACJA | PIELEGNACJA

Z uwagi na wysoka odpornos¢ na skrajne warunki
atmosferyczne (deszcz, snieg, mréz, wysokie i ni-
skie temperatury) profile kompozytowe CROSWO-
OD barwione farba FVG i wykoriczone lakierem RFS
2K, nie wymagaja dodatkowej konserwacji i zacho-
wuja swoj wyglad i wiasciwosci przez dtugie lata.
CZYSZCZENIE

Brud moze zostad tatwo usuniety przy pomocy de-
likatnego strumienia wody lub przy uzyciu miekkiej
szczotki. Do czyszczenia powazniejszych zabrudzen,
takich jak np. ttuszcz czy wino, zaleca sie wykorzy-
stanie detergentdw na bazie mydta oraz szmatki
lub miekkiej szczotki. Miejsca, ktdrych nie da sie wy-
czysci¢, mozna delikatnie zmatowi¢ przy pomocy
papieru sciernego o wysokiej gradacji (100-120). Na-
stepnie nalezy je ponownie zabarwi¢ przy pomocy
farby typu FVG oraz lakieru ochronnego typu RFS.

Uwaga!

Nie nalezy uzywac detergentéw, ktére moga uszko-
dzi¢ powierzchnie. Z uwagi na zmiane odcienia ko-
lorystycznego profili wraz z uptywem czasu, nalezy
dostosowac intensywnos¢ mieszanki RFS-FVG, do-
datkowo rozrabiajac ja z woda.

KONSERWACJA

Specjalna konserwacja profili CROSWOOD nie jest
konieczna, ale w zaleznosci od intensywnosci uzyt-
kowania w miejscu montazu (sufit, sciany, podtoga)
powierzchnia profili kompozytowych CROSWOOD
moze sie sciera¢. W razie potrzeby w kazdym mo-
mencie mozna odnowic¢ kolor poprzez ponowne jej
zabarwienie mieszanka ztozona z farby typu FVG i
wody (3 czesci wody + 1 czes¢ barwnika). W ten sam
sposéb mozna pozbyc sie rys powstatych wskutek
intensywnego uzytkowania. Przed odnowieniem
koloru powierzchnie nalezy doktadnie wyczyscic lub
przeszlifowad.

UWAGA!
Kopiowanie zawartych w instrukcji rysunkéw

oraz zdjec bez zgody firmy CROSWOOD jest
zabronione.
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15 LAT
GWARANCJI

- nie pecznieje
- nie peka
- nie rozwarstwia si¢

- nie gnije

CROSWOOD Sp. z 0. 0. Sp. k.
ul. Lipnowska 21-23
87-100 Torun
NIP: 956 23119 74
KRS: 0000528876

www.croswood.pl



